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Produkty do $Srodowisk niebezpiecznych

Nasze kompetencje w dziedzinie rozwoju

Innowacyjne rozwigzania produktéw wymagaja solidnych podstaw:

Chociaz postep techniczny czyni nasze zycie coraz tatwiejszym, to nadal isnieje ogromna ilos¢ projektéw, gdzie warunki
srodowiska naturalnego sa jednym z najwiekszych wyzwan. HellermannTyton kierujac sie swoja pasja podejmuje te wyzwania
majac na celu stworzenie odpowiednich produktéw do wiazania, mocowania, identyfikacji i ochrony przewodéw i kabli,

odpowiednich do kazdego srodowiska i kazdego zastosowania.

Nasi konstruktorzy w $cistej wspotpracy

z menadzerami produktéw i klientami biora
na siebie petna odpowiedzialno$¢ za opraco-
wanie nowych produktéw od pierwszego
pomystu do rozpoczecia produkgji.

Efektem tego procesu jest powstanie
wybitnych produktéw. Przyktadem jest opraco-
wanie, razem z wiodacymi producentami
przemystu lotniczego, opasek plastikowych
PEEK, ktore wytrzymuja temperature

do 260°C. Celem byto znalezienie
rozwigzania, ktore spetnia wszystkie nowo
pojawiajace sie oczekiwania rynku i najlepiej
pasuje do nowych trendéw technologi-
cznych. Inwestycja w ciagte badania i rozwoj
pozwala nam by¢ liderem rynku i trendow

technologicznych. Nasz sukces to potwierdza:

Do tej pory opracowalismy ponad 20.000
produktéw, ktore wyznaczaja swiatowe
standardy.

AMTS i System M-Boss jest konsekwencja
przeprojektowania i rozwoju istniejacych
technologii tak, aby bardziej odpowiadaty

wymaganiom rynku. Oferujemy kompletny

system zamiast odizolowanych produktow.
Celem przeprojektowania byta redukcja
czasu montazu i stworzenie optymalnej
technologii uzytkowania. Kooperacja

z klientami umozliwia nam ciagte dopaso-
wywanie naszych istniejacych produktéw
do aktualnych trendéw rynkowych.
Konsekwentny rozwéj i modernizacja
naszych produktow i technologii tworzy

z nas solidnego partnera, ukierunkowanego
na przyszosc.

Wymienione wczesniej metody opracowy-
wania najnowszych produktow reprezentuja
dwa z trzech gtéwnych kierunkéw naszych
prac rozwojowych. Trzecim kierunkiem jest
opracowywanie produktéw dostosowanych
do specyficznych wymagan pojedyriczych
klientow. Wyznaczony zespét doswiadczo-
nych inzynieréw opracowuje produkt, ktéry
jest idealnie dopasowany do indywidualnych
wymagan klienta i do srodowiska, w ktérym
ma zostac¢ zastosowany. Projekt jest dostep-
ny w prawie wszystkich standardach naj-
nowoczesniejszych systemow CAD. Dzieki
technologii rapid prototiping prototyp moze
by¢ dostarczony w ciagu kilku dni do prze-
prowadzenia testow montazowych.

Nasza gtowna zasada, co jasno podkreslamy,
jest kempleksowe dziatanie tam, gdzie wiele
czynnikdw musi oddziatywac na siebie wza-
jemnie. Taka filozofia gwarantuje, ze rozwoj,
jakos¢, produkgja i dystrybucja technicznie
wymagajacych rezwigzan jest na naj-
wyzszym mozliwym, poziomie.



Produkty do $Srodowisk niebezpiecznych

Opaski PEEK

Opaski PEEK do warunkéw
ekstremalnych

Wiasciwosci

Opaski PEEK znajduja zastosowanie w ob-
szarze najwyzszych oraz najnizszych tempe-
ratur: od -55°C do + 260°C. Posiadaja wy-
Smienita odpornos¢ na promieniowanie
radioaktywne oraz na dziatanie kwasow.
Opaska PTA2 osigga minimalna
wytrzymatos¢ na zrywanie na poziomie
230 N przy przekroju tasmy tylko 4,5 mm2.
Dzieki temu oferuje bardzo dobry stosunek
ciezaru wiasnego do sity mocujacej. Takze
mata sita zaciggania na poziomie od 6 N
umozliwia bardzo wygodny montaz. Opaska
PTA2 jest zabkowana zewnetrznie co
zapewnia gtadka powierzchnie wewnetrzna

zabezpieczajaca przed mozliwymi uszkodze-

niami powtoki przewodow przy zacigganiu Nowe rozwiazanie glowki zmniejsza ilos¢ zajmowanego miejsca, zapewnia mniejsza sife zaciagania i duza
opaski. Gtéwka o zaokraglonej geometrii wytrzymaltosc na zrywanie.
jest nizsza i lepiej przylega do powierzchni

L
kabla, przez co oferuje pewne mocowanie < > _{
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Zastosowanie

Opaska PEEK
Opaski PEEK zostaty stworzone wspolnie
z wiodacymi firmami specjalnie do zastoso-
wania w ekstremalnym srodowisku. Ich
przydatnos¢ w zakresie najwyzszych tempe-
ratur sprzyja zastosowaniu w przemysle lot-
) Nowatorskie wykonanie gtowki opaski PEEK
niczym, obronnym, wydobywczym, petro-
chemicznym, samochodowym oraz przy
budowie pojazdéw szynowych. Dobra
odporno$¢ na promieniowanie umozliwia
stosowanie w technice medycznej, prze-
mysle chemicznym oraz przy wytwarzaniu
energii. Jako opaski ze szczegdélnymi wiasci-
wosciami tacza w sobie wytrzymatosc
mechaniczng i chemiczna opasek stalowych
z wygoda montazu opasek poliamidowych.

Dane materiatu
Materiat Polieteroeteroketon (PEEK)
R‘% Temp. pracyg_-55 °C do +260 °C
Palnos¢ | UL94 VO
materiatu

Dane techniczne
|

Min.
Dtugosc | Szerokos¢ | Wiazka @ | Wiazka @ | wytrzym. na Zalecane
Nr art. Typ (L) (w) min. max. zryw. (N) Materiat Kolor narzedzie
118-00032 |PT2A 145 3,4 1,6 35 230 PEEK Szary (GY) MK?7, MK7P

Wszystkie dane w mm. Zastrzezone prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Hellermannlyton



Produkty do $Srodowisk niebezpiecznych

Automatyczny system zaciggania opasek metalowych AMTS

Automatyczny system
zaciggania opasek metalowych
AMTS

Rewelacyjnie trwate opaski metalowe i auto-
matyczny system do ich zaciggania nadaja
sie wysmienicie do bardzo mocnego
wigzania ciezkich kabli. Dzieki nowo ofero-
wanemu systemowi automatycznego
zaciggania opasek mozliwe jest uzyskanie
ponad 30% oszczednosci czasu montazu.

Wiasciwosci

Automatyczny system do opasek metalo-
wych (Automatic Metal Tie System) pole-
psza wygode i czas montazu opasek meta-
lowych zaginanych. Narzedzie AMTS jest

Prosty w uzyciu AMTS przyspiesza montaz ciezkich opasek metalowych.

zaprojektowane do opasek AMTS produkgji Dane materialy
HellermannTyton, wykonanych jako gotowe ':Zasilanie eleltryczne
do uzycia opaski o okreslonej dtugosci. RoHs Czas ovkia | 30 sek

) zas cyklu .

W przypadku zaciskania opasek na delikat- o —
) ) Ciezar (kg) | 1.4
nych kablach, dostepny jest gumowy profil A
Zastosowanie narzedzie reczne

ochronny, ktéry umieszcza sie pod opaske.

Zastosowanie

Narzedzie montazowe jest szczegdlnie zale-
cane do obszaréw, gdzie czas montazu jest
istotnym parametrem. Opaski metalowe
tego typu stosuje sie do bardzo ciezkich
warunkow pracy takich jakie spotyka sie

w kolejnictwie oraz w przemysle obronnym,
stoczniowym i ciezkim. Dzieki swoim wiasci-

wosciom opaski metalowe wytrzymuja

dziatanie ognia i agresywnego Srodowiska. Stocznia. System AMTS zawiera narzedzie montazowe
i wkretarke.

Dane techniczne

Nr art. Typ

Zestaw AMTS2005 zawiera:

¢ narzedzie montazowe

¢ reczng wkretarke akumulatorowa
e dwa akumulatory

104-00001 ¢ fadowarke

® CD z instrukcja stosowania

Opcjonalnie: Kabura z paskiem do przenoszenia narzedzia
bez zajmowania rak

Wszystkie dane w mm. Zastrzezone prawo do ewentualnych zmian technicznych.



Produkty do Ssrodowisk niebezpiecznych

Opaski metalowe systemu AMTS

Opaski metalowe systemu

AMTS

Wiasciwosci

e pie¢ dostepnych dtugosci 500, 600, 800,
1000 i 1500 mm

e jedna szerokos¢ — 16 mm

e dostepne wykonanie Light Duty (grubos¢
0.4 mm) i Heavy Duty (grubos¢ 0.75 mm)

e dostepne wykonanie do wiazania
podwojnego (tasme mozna dwukrotnie
przeprowadzi¢ przez gtéwke tworzac
np. ésemke, do mocowania dwoéch kabli
lub rur réwnolegle)

e profil ochronny LFPC163 dostepny Opaski AMT z i bez profilu ochronnego.
w odcinkach o dtugosci 1 m oraz
25 m na rolce

Zastosowanie

Opaska AMT jest zaprojektowana do pracy E >
w bardzo ciezkich warunkach. Mechanizm

zaginania, ktéry zapewnia ciasne zapiecie

»|
-

opaski, zabezpiecza przed poluzowaniem sie

[
<

opaski pod wptywem wibracji. Dlatego

wszedzie gdzie standardowo wystepuija

wibracje jak w budownictwie, kolejnictwie Opaski AMT
i przemysle stoczniowym, produkt ten

sprawdza sie wysmienicie.

Dane materiatu
Materiat | Stal nierdzewna SS316 (SS316)

RoHs) Temp. pracy | -80 °C do +538 °C

Palnos¢ | niepalny
materiatu

(Limited Fire Hazard)

Mocne wigzanie opaska AMT.

Dane techniczne
— 1

Dtugosc | Szerokos¢ Wiazka | Min. wytrzym. Zalecane

Nr art. Typ (L) (w) Grubosc¢ | @ max. na zryw. (N) |Materiat narzedzie
111-00327 |AMT5L16SB 500 16 0,4 110 2500 SS316 AMTS
111-00328 |AMT6L16SB 600 16 0,4 140 2500 SS316 AMTS
111-00329 |AMT8L16SB 800 16 0,4 205 2500 SS316 AMTS
111-00330 |AMT10L16SB 1000 16 0,4 270 2500 SS316 AMTS
111-00331 |AMT15L16SB 1500 16 0,4 430 2500 SS316 AMTS

Wszystkie dane w mm. Zastrzezone prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Hellermannlyton Q



Produkty do $Srodowisk niebezpiecznych

Opaski metalowe

Opaski metalowe ze stali
nierdzewnej

Wiasciwosci

Opaski metalowe dostepne sa w trzech
standardach MBT, MLT i MAT.

Opaski MBT posiadaja opatentowany system
zamka kulkowego umozliwiajacy zabloko-
wanie opaski w dowolnym miejscu na catej
swojej dtugosci. Opaski MLT sg opaskami

z tzw. zamknieciem zaginanym. Umozliwiaja
W razie potrzeby rozpiecie i ponowne
zatozenie. Opaski MAT maja perforowana
tasme i s3 wyposazone w system zapa-
dkowy i dziataja na podobnej zasadzie jak
standardowe opaski plastikowe. Dostepne
sg wykonania zaréwno ze stali typu 316 jak
i 304.

Zastosowanie

Opaski metalowe sg stosowane zazwyczaj
do pracy w trudnych warunkach lub gdzie
wymagana jest szczegolna wytrzymatos¢
chemiczna, na ogien, temperature albo
duza wytrzymatos¢ na zrywanie. Stosowane
we wszystkich gateziach przemystu

od produkgji srodkéw komunikacji masowej
i budowy statkéw poprzez przemyst rafine-
ryjny i gornictwo az do instalacji wystawien-
niczych. Opaski metalowe stosuje sie takze
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Dane materiatu

|

Materiat | Stal nierdzewna $S316 (S5316)
°H5) Temp. pracy | -80 °C do +538 °C

Palnos¢ | niepalny
do zabezpieczenia kabli i przewoddéw przed ‘ .
materiatu
opadaniem i blokowaniem przej$¢ ewakua-
cyjnych w przypadku wystapienia pozaru.
Dane technicz&
Min.
Dtugosc | Szerokos¢| Wiazka | wytrzym. na Zalecane
Nr art. Typ (L) (w) @ max. zryw. (N) Materiat narzedzie
MLT nie powlekane
111-94080 |MLT8SS5 230 5 60 850 SS316 MTT4
111-94120 |MLT12SS5 330 5 90 850 SS316 MTT4
111-95160 |MLT16SS10 430 10 120 1500 SS316 MTT4
111-95241 |MLT24SS10 630 10 180 1500 SS316 MTT4
MBT nie powlekane
111-93089 |MBT8S 201 4,6 50 670 SS316 MKOSST
111-93149 |MBT14S 362 4,6 102 670 SS316 MK9SST
111-93209 |MBT20S 521 4,6 152 670 SS316 MK9SST
111-93339 |MBT33S 838 4,6 254 670 SS316 MKOSST
MBT w petni powlekane
111-00289 |MBTS8SFC 201 4,6 50 467 SS316, SP MK9SST
111-00290 |(MBT14SFC 362 4,6 102 467 SS316, SP MK9SST
111-00291 |MBT20SFC 521 4,6 152 467 SS316, SP MK9SST
111-00292 |MBT27SFC 681 4,6 203 467 SS316, SP MKOSST

Wszystkie dane w mm. Zastrzezone prawo do ewentualnych zmian technicznych.

(Limited Pire Hazard)

Informacje techniczne nt.
uzywanej powtoki sa
dostepne na zyczenie.




Produkty do Srodowisk niebezpiecznych

System M-BOSS

System M-BOSS

Wiasciwosci

Nowoczesny system oznaczen ze stali
szlachetnej Hellermark M-BOSS sktada sie

z prostego i porecznego automatu
ttoczacego oraz nalezacych do systemu
metalowych szyldow oznaczeniowych

w wygodnej kasecie zbiorczej.

Pojedyncze szyldy wykonane z wysokiej
jakosciowo stali SS 316, sa dostarczane

w kasetach, z ktérych sa pobierane przez
automat ttoczacy M-BOSS. System ten
gwarantuje czytelne oznaczanie kabli, rur,
przewodow i innych czesci pracujacych

w ekstremalnych warunkach lub pod ziemia.
Automat ttoczacy M-BOSS sterowany jest 4 _
poprzez komputer. W czasie 15 sekund, Automat ttoczacy M-BOSS do stalowych szyldéw oznaczeniowych.
pobiera on czysty szyld oznaczeniowy,
wyttacza na nim do 20 znakéw o wysokosci Zasilanie | 230 V / 50 Hz
5 mm, a nastepnie umieszcza wyttoczony R@ Cras cyklu__zo znakéw w 15 sekund
szyld z powrotem w magazynku. Automat

M-BOSS jest prosty w instalacji. Nie wymaga Ciezar (kg)__okolo 87kg
. . . Wymiary (D x W xS) | 700 x 420 x 830
podtfaczenia sprezonego powietrza,

a w czasie procesu nie wytwarza odpadkéw -
o o Dane materiatu
ani opitkéw metalowych. Dobre wyttumienie : } .

o o Materiat | Stal nierdzewna $S$316 (S5316)
dzwieku oraz zasilanie 230V/50HZ, pozwala é ——
na podtaczenie narzedzia takze w pomie-
szczeniach biurowych.
Kasety M-BOSS sa wielkosci dtoni i zawie-
raja po 10 sztuk niezadrukowanych
szyldéw oznaczeniowych ze stali szlachetnej.
Po wyttoczeniu, mozna w prosty sposéb ne
roztozy¢ kasete i wyjac poszczegolne Temp. pracy | -80 °C do +538 °C

Dane materiatu

OHs, Witasciwosci | Stal odporna na dziatanie korozji oraz czynnikow
— chemiczne | atmosferycznych, antymagnetyczna. Znakomita
odpornosc¢ na agresywne chemikalia, kwasy
nieorganiczne , kwas solny oraz sole halogenkowe,
wode morska, mgte solng w warunkach pracy

nadbrzeznej lub morskiej.

oznaczniki metalowe.

Szyldy M-BOSS mocuje sie za pomoca opa-
sek metalowych serii: MLT, MAT oraz MBT
o szerokosci do G=8 mm.

Opcjonalnie, mozemy dostarczac szyldy
M-BOSS luzem w odrebnej torebce

do samodzielnego ztozenia w kasetach
(ponowne wykorzystanie kaset).

(Limited Fire Hazard)

w

| : L
(CD A1-101 C )}
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Proste przygotowanie automatu M-BOSS do pracy. Zastosowanie kaset M-BOSS umozliwia sprawny

Szybkie zaktadanie i wyjmowanie kaset. wybdr pojedynczych szyldow.
Dane techniczne
Szerokosc | Dlugosc | Szerokos¢
Nr art. Typ (w) (L) opaski max. llo$¢ w opak.

540-10000 |Automat tloczacy M-BOSS 830 700 1

540-10008 [MBC 10X60 10 60 8 20 kaset, w kazdej 10 sztuk niezadrukowanych szyldéw (razem 200 sztuk)
540-10009 [MBC 10X80 10 80 8 20 kaset, w kazdej 10 sztuk niezadrukowanych szyldéw (razem 200 sztuk)
540-10001 |MBC 10X100 10 100 8 20 kaset, w kazdej 10 sztuk niezadrukowanych szyldow (razem 200 sztuk)
540-10010 |[MBC 14X100 14 100 8 20 kaset, w kazdej 10 sztuk niezadrukowanych szyldéw (razem 200 sztuk)

Wszystkie dane w mm. Zastrzezone prawo do ewentualnych zmian technicznych.

Hellermannlyton Q
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